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DEUTSCHE NORM September 1994

Greif- und Schneidzangen DIN
Monierzangen el
MaBe und Prifwerte
Identisch mit ISO 9242 : 1988 *SO 9242
108 2514030 Ersatz fiir DIN 5242 : 1967-11
Deskriptoren: Greifzange, Schneidzange, Werkzeug, Monierzange, Prifwert
Pliers and nippers — Construction worker's pincers, Dimensions and test values —
Identical with ISO 9242 : 1688
Pinces ot tenailies — Tenailles de magon, Dimensions et valeurs d'essal —
Identique a 180 8242 : 1888
Die Internationale Norm 1SO 9242 : 1988, “Pliers and nippers — Con-
struction worker’s pincers — Dimensions and test values”, ist unver-
indert in diese Deutsche Norm (ibernommen worden.
Nationales Vorwort
Die Internationale Norm IS0 9242 : 1988 wurde vom Technischen Komitee 1S0/TC 29
— Werkzeuge — unter dem maBgeblichen Mitwirken deutscher Fachleute ersielit
DIN 180 9242 ersetzt die Norm DIN 5242 : 1867-11
Fortsetzung Seite 2 bis 6
Normenausschufs Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fGr Normung eV,
€ DIN Doutsches institut fir Normung sV, « Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugeweise, Ref Nr DIN ISO 9242 : 1984-09
nur mit Genshmigung des DIN Deutsches institut fir Normung eV, Berlin, gestattet, Preisge 07 Vorte-Nr. 2207

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin
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Deutsche Ubersetzung

Greif- und Schneidzangen

Monierzangen
MaBe und Prifwerte

Vorwort

Die 180 (Internationale Organisation fiir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (1ISO-Mit-
gliedskarperschaften). Die Erarbeitung internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der IS0. Jede Mitglieds-
kérperschaft, die sich flr ein Thema interessiert, fir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in die-
sem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichistaatliche) Organisationen, die mit der 180 in Verbindung
stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Hinsichtlich der elektrotechnischen Normung arbeitet die 180 eng mit der
internationalen Elekirotachnischen Kommission {IEC) zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwirfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskérper-
schaften zundchst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der 18O als Internationale Normen bestétigt werden. Sie
werden nach den Verfahrensregein der ISO angenommen, wenn mindestens 75% der abstimmenden Mitgliedskorper-
schaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm ISO 9242 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 29 “Werkzeuge” erstellt.

1 Zweck

Diese internationale Norm legt die HauptmaBe fir verstellbare Monierzangen {nach ISO 5742 “Rabitzzangen”) fest sowie
die Prifwerte fir die Zangen zur Uberprifung ihrer Funktionstauglichkeit nach IS0 5744. Aligemeine technische Anforde-
rungen sind in 180 5748 enthalten.

Die in dieser Internationalen Norm gezeigten Monierzangen sind nur Beispiele und sollen nicht die Konstruktion des Her-
stellers darstellen.

2 Normative Verweisungen
Die folgenden Normen enthaiten Festlegungen, die, durch die Verweisung in diesem Text, auch fir diese Internationale
Norm gelten. Zum Zeitpunkt der Verdffentlichung waren die angegebenen Ausgaben gliltig. Alle Normen unterliegen der
{Iberarbeitung. Vertragspartner, deren Vereinbarungen auf dieser Internationalen Norm basieren, sind gehalten, nach Mog-
lichkeit die neuesten Ausgaben der nachfolgend aufgefihrien Normen anzuwenden. [EC- und 1SO-Mitglieder verflgen
dber Verzeichnisse der gegenwdrtig gultigen Internationalen Normen.
1ISO 5743 : 1882

Pliers and nippers — General technical requirements
180 5744 : 1988

Pliers and nippers — Methods of test
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3 MaBe und Prifwerte
34 Monierzange — Form A

=
e
Y
#1
(8 4]
ey 3 o
2
R 2
/”'
o S S ey —
Ly L J
s ¥
[ L F(F 1 )
[
|
b | [ » s " |
]
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Tabelle 1 ,
Mafe in mm
L Ly 7y Wy G
ax. min, X, min.
2004+ 10 18 16 32 14
224 £ 10 20 18 36 16
250+ 10 22 20 40 i8
280 £10 25 22 45 20

Monierzangen, Form A, sind nach 18O 5744 zu prifen.
Nach der Belastungsprifung darf die bleibende Anderung des GriffimaBes s den in Tabelle 2 angegebenen Wert nicht
{iberschreiten. Falls das MaB L, fir die Belastungspriifung nicht geeignet ist, darf folgende Gleichung benutzt werden:

Fx Ly

P=
oy

Dabei ist

P die Kraft, die nicht in Tabelle 2 angegeben ist;

F die Kraft, die in Tabelie 2 angegeben ist;
Ly der in Tabelle 2 angegebene Abstand zwischen dem Mittelpunkt des Gelenkniets und dem Kraftangriffspunkt;
L, dergemessene Abstand swischen dem Mittelpunkt des Gelenkniets und dem Kraftangriffspunki

Die Trennkraft F, und der Prifdrahtdurchmesser [ disrfen die in Tabelle 2 angegebenen Werte nicht {iberschreiten.
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Tabelle 2
Schneidenprifung Belastungsprifung
L Ly Ly Durchmesser ; Maximale
des mittelharten iﬁgﬁmﬁ?{ Kraft pleibende Anderung
Prifdrahtes des Gritfmalles s
DY) Fy max E Smax’)

mm mm mm mm N N rm
200 140 22 1,6 455 710 1,4
224 160 24 1.6 430 800 186
260 180 26 1.6 415 800 18
280 200 28 1.8 405 1000 2

") Angaben tiber mittelharte Priyfdrahte sind in 18O 5744 enthalten.
2 5= w, ~ wy (siehe ISO 5744)

Zangen, deren Hebelverhdltnis von den in Tabelle 2 angegebenen Werten abweicht, dirfen nach folgender Gleichung
geprift werden:
Fax16% L;
F = _.&._,__'_WWE_
Ly

Dabei ist
F die nicht in Tabelle 2 angegebene maximale Trennkraft;
F, die Trennkraft fir mittelharten Priifdraht (siehe ISO 5744);
16 der Korrekturfaktor fiir mittelharten Prifdraht;
L; der gemessene Abstand zwischen dem Mittelpunkt des Gelenkniets und dem Kraftangriffspunkt,
L, der gemessene Abstand vom Mittelpunkt des Gelenkniets bis zu den Schneiden.

3.2 Monierzange — Form B
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Tabelle 3
MaBe in mm

L I.g T1 Wy G
max, min. min. min.

200 +13 18 16 36 14
250 + 13 22 20 45 186
315+ 13 2B 25 56 18
3561+ 13 32 28 63 20

Monierzangen, Form B, sind nach 1SO 5744 zu prifen.

Nach der Belastungspritfung darf die bleibende Anderung des GriffmaBes s die in Tabelle 4 angegebenen Werte nicht
berschreiten. Falls das MaB L, fir die Belastungspriifung nicht geeignet ist, darf folgende Gleichung benutzt werden:

Fx L,

P
Ly

Dabei ist

F die Kraft, die nicht in Tabelle 4 angegeben ist;

F die Kraft, die in Tabelle 4 angegeben ist;
L, derin Tabelle 4 angegebene Abstand zwischen dem Mittelpunkt des Gelenkniets und dem Kraftangriffspunkt;
I, der gemessene Abstand zwischen dem Mittelpunkt des Gelenkniets und dem Kraftangriffspunkt.

Die Trennkraft F, und der Priifdrahtdurchmesser D diirfen die in Tabelle 4 angegebenen Werte nicht {iberschreiten.

Tabelle 4
Schneidenpriifung Belastungspriifung
L Ly Ly Durchmesser ; Maximale
des mittelharten “?:ea;(:&ﬁz Kraft bleibende Anderung
Prifdrahtes des Griffmafies s
DY Fy max F Smax’)

mm mm mm mim N N mm

200 132 28 1.8 610 765 1.4

250 170 36 1.6 610 950 1,8

315 212 50 1,6 680 1190 22

365 236 83 16 770 1325 25
"} Angaben {iber mittelharte Prifdréhte sind in ISO 5744 enthalten.
B s = gy - w, (siehe 1SO 5744)

Zangen, deren Hebelverhditnis von den in Tabelle 4 angegebenen Werten abweicht, diirfen nach folgender Gleichung
gepraft werden:
Fpx16x Ly
A
1 L;

Dabel ist

F; die nicht in Tabelle 4 angegebene maximale Trennkraft;

F, die Trennkraft fiir mittelharten Prifdeant (siehe 1SO 5744},

16 der Korrekturaktor fiir mittelharten Prifdraht;

L, der gemessene Abstand zwischen dem Mittelpunki des Getenkniets und dem Kraftangriffspunkt;

L, der gemessene Abstand vom Mittelpunkt des Gelenkniets bis zu den Schneiden.

Ende der deutschen Ubersetzung
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Zitierte Normen

— in der deutschen Ubersetzung:
Siehe Abschnitt 2

— in nationalen Zusétzen:

Siehe nationales Vorworl

Friihere Ausgaben
DIN 5242: 1941-086, 1967-11

Anderungen
Gegeniiber DIN 5242 : 1967-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die NenngroBe 225 gestrichen.
by Die Nenngrofien 200, 224 und 280 zusétzlich aufgenommen.
¢) Form B zusétzlich aufgenommen.
d) Norm redaktionell geandert.

internationale Patentklassifikation

B 23 D 020/02
B 25 B 007/00
B 25B007/02
B25B007/22
G 01 L 001/00



